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) CERTIFIKAT O KVALIFIKACNI ZKOUSCE SVARECE
)

4

:‘ Oznadeni: ISO 9606-1 135 P BW FM1 S s10,0 PF ss nb

) Gislo certifikatu: 3213-2020/583

) WPS — oznadeni: 2/ZS/03/17

Il‘ Jméno svarede: SMOLEK Jakub

Identifikace/Cislo prikazu:
Druh priikazu (OP, pas):
Datum a misto narozeni:
Zaméstnavatel:
Pfedpis/zku$ebni norma:

Truck Union s.r.o.
CSN EN ISO 9606-1:2018

Misto zkousky: Truck Union s.r.o.
Zkusebni organ: 014

Cislo zkousky: 2020/058/007

Doplikovy koutovy svar:
Odborné znalosti:

ano/ne
vyhovél

4
{<
4
F
4
4
>
2
'¢ Zkusebni kus Rozsah kvalifikace
'. Metoda (y) svafovani 135 135, 138
'4 Zpusob prenosu kovu kapkovy -
) Druh vyrobku (plech, trubka) [ P
! Typ svaru BW BW, FW
l: Materialova skupina (y) 1.2 -
|[‘ Skupinaly pfidavného materialu FM1 FM1, FM2
) Svarovaci material (oznaceni) S S,M "
e Ochranny plyn EN ISO 14175: M21 . n
i Pomocné materialy (napf. formovaci plyn - - ”
y (nap (i
5 Druh proudu a polarita DC+ E ’ﬂ
< Tloustka materialu (mm) s10,0 3,0 az 20,0 mm r
lli Navarena tloustka svarového kovu (mm) - - PH
I1 Vnéjsi primér trubky (mm) ty 7 >
/] Poloha svarovani PF PA, PB, PF p'{
L Detail provedeni svaru ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gh, ss fb ;I
|:‘ Vicevrstvy/jednovrstvy vicevrstvy - ,,:
4 1
g" Zplsob zkouseni Provedeno | Nezkouseno ,I F
| a spinéno {
4 »
) Vizualni kontrola X - (
E Zkouska prozafenim - X :1|
Zkouska ultrazvukem 2 ¥ (
;‘ Zkouska rozlomenim X X
{
D Zkouska ohybem - X X
) Zkougka tahem 3 X ’II
L‘ Makroskopicka - X Datum zkou3ky: (
[i' zkouska kusebni organizace: P‘l
4 b
| ’
[|1 Platnost do ':{
'l‘ ProdlouZeni dle 9.3 a) 07.09.2023 Prodlouzenidle 8.3-b) bll
4 »
I:< Misto vydani: Brno Datum vydani: 18.09.2020 Pﬂ
4 12
}“ Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem/svareéskym dozorem na nasledujicich 6 mésicil ,'l
I Datum Jméno, funkce, podpis Datum Jméno, funkce, podpis ﬂ
‘ (
4 |
‘l (I
4 |2
J (
4 1)
I (
4 )
D (
4 b
IL ProdlouZeni certifikatnim organem TDS SMS na dalsi 2 roky . ,fl
X Datum Jméno, funkce Podpis ,}I
: |
4 >
| |
4 »
(|
4
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CERTIFICATE OF
ELIGIBILITY WELDERS

AT

CERTIFICAT »
D'ADMISSIBILITE SOUDEURS

ZERTIFIKAT - SCHWEISSER
PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

1. Designation

1. Designation

1. Kennzeichnung

TATTA

. Certificate number

. Certificat N

2. Zertifikat-Nr.

. WPS — designation

. WPS — désignation

3. WPS — Kennzeichnung

. Nom de soudeur

4. Name des Schweillers

. Identification-the number of

-

5. |dentifikation / Ausweis-Nr.

2
3
4, Name of the welder
5
6

. Method of identification Identity
card

A

. Type d’identificateur (carte
‘identité, passeport)

6. Art des Ausweises (Personalausweis,
Reisepass)

7. Date and place of birth

2
3
4
5. |dentification/Carte d’'identité N
6
d
7

. Date de naissance et lieu de
naissance

7. Geburtsdatum und Geburtsort

8. Test site

8. Lieu d'examen

8. Prifungsort

9. Employer

9. Employeur

9. Arbeitgeber

10. Inspecting authority

10. Organisme de contrble

10. Priiforgan

11. Code/Testing Standard

11. Prescription/norme d essais

11. Vorschrift/Prifnorm

12. Test number

12. Examen N

12. Prufung-Nr.

13. Additional fillet weld: yes/no

13. Soudure supplémentaire en coin:
uoi/non

13. Zusatzliche Kehlnaht:ja/nein

14. Job knowledge: Acceptable

14. Connaissances professionnelles:
Acceptable

14. Fachkenntnisse

15. The test piece/ Range of
qualification

15. Piéce d essai/ Etendue de
qualification

15 Prifstiick/ Qualifikationsbereich

16. Method (s) of welding

16. Procédé(s) de soudage

16. SchweifRmethode(n)

17. Mode of metal transfer

17. Mode de transfert du métal

17. Methode von Metall-Transfer

18. Type of product (plate or pipe)

18. Type de produit (téleh, tube)

18. Produkttyp (Blech, Rohr)

19. Type of weld

19. Type de soudure

19. Art der Schweilinaht

20. Material group (s)

20. Groupe de matériel(aux)

20. Werkstoffgruppe(n)

21. Group (s) of additional material

21. Groupe/s du meétal d apport

21. Zusatzmaterialgruppe(n)

22. Welding material (labelling)

22. Matériel de soudage (désignation)

22. Schweifdmaterial (Bezeichnung)

23. Shielding gas

23. Gaz de protection

23. Schutzgas

24. Supporting materials (e.g
forming gas)

24. Matériaux d’apport (par ex. gaz de
formage)

24 Hilfsmateralien (z. B. Formiergas)

25 Type of current and polarity

25. Type de courant et polarité

25. Stromtyp und Polaritat

26. Material thickness (mm)

26. Epaisseur du matériel (mm)

26. Materialdicke (mm)

27. Welded thickness of the weld
metal (mm)

27. Epaisseur soudée du métal a
souder (mm)

27. Schweilimetalldicke (mm)

28. Outside tube diameter (mm)

28. Diamétre extérieur de tube (mm)

28. Rohraufendurchmesser (mm)

29. Welding position

29. Position de soudage

29. Schweiftposition

30. Details of the weld

30. Détail de la soudure réalisée

30. Schweillnahtdetail

31. Multilayer / single layer

31. A plusieurs couches/monocouche

31. Einschichtig/mehrschichtig

32. Method of testing/ Performance
and accomplishment/ Not tested

A A A A

32 Mode d’essais/ Effectue et
accompli/ Pas testé

32 Priifmethode/ Durchgefiihrt und
erfullt/ Nicht geprift

33. Visual inspecticn

33. Contréle visuel

33. Sichtpriifung

34. Radiography test

34. Radigraphie

34. Durchstrahlungspriifung

35. Ultrasonic test

35. Contréle par ultrasons

35. Ultraschallpriifung

36. Fracture test

36. Essai de rupture

36. Bruchprifung

37. Bend test

37. Essai de pliage

37. Biegeprifung

38. Tensile test

38. Essai de traction

38. Zugprifung

39. Macroscopic test

39 Macrostructure test

39. Makroskopische Priifung

40. Date of test

40. Date d'examen

40. Datum der Priifung

41. Testing organization

41. Organisme de contréle

41. Priforganisation

42, Prolongation

42. Prolongation

42. Verléangerung

43. Place of issue

43. Lieu d'edition

43. Ort der Ausstellung

44 Date of issue

44. Date d édition

44. Datum der Aussteliung

45. Confirmation of the validity by
the employer / welding supervision
for the next six months

45. Confirmation de la validité par
employeur/contréleur de soudage pour
6 prochains mois i

45. Validierung durch den Arbeitgeber /
Aufsichtsperson fur die nachsten 6
Monate

46. Prolongation by the certification
body TDS SMS for the next twa
years .

46. Prolongation par I'organisme de
contrdle TDS SMS pour 2 prochaines
annees

46, Verlangerung durch die
Zertifizierungsbehorde TDS SMS fir die
nachsten 2 Jahre
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